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® PNEUMATIC CONNECTION

V, 3, ca.. kW Druckluftanschl. R "
35 kW R 1/2"
R 1/2" ca.4NL/FRAME
R 1/2",ca.18NL/WORK CYCLE
23 KW
25 kW R 1/2”,ca.250NL /MIN.
3.4 kW R 1/2”,ca.23NL /FRAME

ALLGEMEINE DATREN:
ABMESSUNGEN DER ZU FERTIGENDEN

COMMON DATA:
|SOLIERGLASEINHEITEN:

DIMENSIONS OF INSULATING GLASS UNITS TO BE PROCESSED:

LANGE:

LENGTH: maximal:
maximum:

BREITE:

WIDTH: maximal:
maximum:

CESAMTSTARKE: maximal:

UNIT THICKNESS: maximum:

GLASDICKE: maximal:

GLASS THICKNESS: maximum:

2500 350
minimal: mm
minimum:

1600 o 190

. mm m‘mmq\: ‘ mm

6O mim m‘m'muﬁy /‘2 mm
[ mm m‘m'mm’q: 3 mm

ABSTAND VON DER GLASAUSSENKANTE — ABSTANDHALTER = W76mm EINSTELLBAR
DISTANCE FROM GLASS EDGE TO SPACER OUTSIDE

DIE ANLAGE IST GEEIGNET ZUR HERSTELLUNG VON 2—, UND 3—FACH—ISOLIERGLAS.
THE PRODUCTION LINE IS DESIGNED FOR THE MANUFACTURE OF DOUBLE-—,

AND TRIPLE—INSULATING GLASS.
TEHCHNISCHE DATEN:

TEHCHNICAL DATA:

ADJUSTABLE

FLEKTRIK: — ELECTRICS:

BETRIEBSSPANNUNG: 415 v 5 PHASEN 00  HZ+N+PE
POWER VOLTAGE: VOLTS PHASES CYCLES
STEUERSPANNUNG: 24 v DC  PHASEN HZ
CONTROL VOLTAGE: VOLTS PHASES CYCLES

DIE ELEKTRIZITATSZULEITUNGEN SIND VOM KUNDEN BIS ZU DEN BEZEICHNETEN

EINSPEISUNGEN ZU VERLEGEN.

THE SUPPLY—-LINES FOR ELECTRICITY ARE SUPPLIED AND INSTALLED BY THE

CUSTOMER UP TO THE MARKED CONN

PNEUMATIK: — PNEUMATICS:
ERFORDERLICHER DRUCK: 6,5
REQUIRED PRESSURE: 6.5

WASSER— UND SCHMUTZFREIE DRUCK
WATERFREE AND CLEAN COMPRESSED

ECTION POINTS.

BAR = 92 PSI
BAR = 92 PSI

LUFT
AIR

DIE DRUCKLUFTZULEITUNGEN SIND VOM KUNDEN BIS ZU DEN BEZEICHNETEN ANSCHLUSS—
STELLEN ZU VERLEGEN UND AN DEN ANSCHLUSSTELLEN MIT ABSPERRHAHNEN ZU VERSEHEN.,
THE PNEUMATIC SUPPLY—-LINES ARE SUPPLIED AND INSTALLED BY THE CUSTOMER UP TO
THE MARKED CONNECTION POINTS AND EQUIPPED WITH STOCK VALVES AT THE

CONNECTION POINTS.

HORIZONTALE ARBEITSHOHE:
HORIZONTAL WORKING HEIGHT:

VERTIKALE GLASPLATTENWASCHMASCH

INE:

VERTICAL CLASS PLATE WASHING MACHINE:

VERTIKALE GLASAUFLAGEHGOHE:
VERTICAL GLASS BEARING SURFACE:

NEIGUNG: o)
INCLINATION:

GRAD
DEGREES

500420

DIE BEFESTIGUNG DER LENHARDT—MASCHINEN ERFOLGT MIT DUBEL—-SCHRAUBE

IDENT Nr.: 3861.240 + 5862.040

THE FASTENING OF LENHARDT—=MACHINES IS MADE BY DOWEL SCREWS

IDENT NO: 3861.240 + 3862.040

oL LECTRIC CONNECTION

® PNEUMATIC CONNECTION

13l

V,3, ca.. kW Druckluftanschl. R

35k W R3/8"

R3/8" CA.4NL/FRAME
R3/8",CA.4NL/Rahmen

R1/2”,CA.18NL/WORK CYCLE
R1/27,CA.18NL/Takt

12K W

20K W R1/2”,CA.250NL /MIN.
R1/27,CA.250NL/min.

SKW R3/8",CA.23NL /FRAME
R3/8" CA.23NL/Rahmen

Sonderschutze Ausfuehrung Kunde O
Lenhardt UJ

ALLGEMEINE DATEN: — COMMON DATA:

ABMESSUNGEN DER ZU FERTIGENDEN |ISOLIERGLASEINHEITEN:

DIMENSIONS OF INSULATING GLASS UNITS TO BE PROCESSED:

LANGE:

LENGTH: maximal: & mm minimal: 350 mm
maximum: minimum:

BREITE:

WIDTH: maximal: _ 1600 mm minimal: 190 mm
maximum: minimum:

CESAMTSTARKE: maximal: i mm minimal: 12 mm

UNIT THICKNESS: maximum: minimum:

GLASDICKE: maximal: 7W S mm minimal; 3 mm

GLASS THICKNESS: maximum: minimums:

ABSTAND VON DER GLASAUSSENKANTE — ABSTANDHALTER = W76mm EINSTELLBAR

DISTANCE FROM GLASS EDGE TO SPA

CER OUTSIDE

ADJUSTABLE

DIE ANLAGE IST GEEIGNET ZUR HERSTELLUNG VON 2—, UND 3—FACH—-ISOLIERGLAS.
THE PRODUCTION LINE IS DESIGNED FOR THE MANUFACTURE OF DOUBLE—,

AND TRIPLE=INSULATING GLASS.
TECHNISCHE DATEN:

THCHNICAL DATA:

ELEKTRIK: — ELECTRICS:
BETRIEBSSP ANNUNG: 415 v 3 PHASEN 50  HZ+N+PE
POWER VOLTACE: VOLTS PHASES CYCLES
STEUERSPANNUNG: 24 v DC  PHASEN HZ
CONTROL VOLTAGE: VOLTS PHASES CYCLES

DIE ELEKTRIZITATSZULEITUNGEN SIND VOM KUNDEN BIS ZU DEN BEZEICHNETEN

EINSPEISUNGEN ZU VERLEGEN.

THE SUPPLY—=LINES FOR ELECTRICITY ARE SUPPLIED AND INSTALLED BY THE

CUSTOMER UP TO THE MARKED CONN

PNEUMATIK: — PNEUMATICS:
ERFORDERLICHER DRUCK: 6,5
REQUIRED PRESSURE: 6.5

WASSER— UND SCHMUT/ZFREIE DRUCK
WATERFREE AND CLEAN COMPRESSED

ECTION POINTS.

BAR = 92 PSI
BAR = 92 PSI

LUFT
AIR

DIE DRUCKLUF TZULEITUNGEN SIND VOM KUNDEN BIS ZU DEN BEZEICHNETEN ANSCHLUSS—
STELLEN ZU VERLEGEN UND AN DEN ANSCHLUSSTELLEN MIT ABSPERRHAHNEN ZU VERSEHEN.
THE PNEUMATIC SUPPLY—-LINES ARE SUPPLIED AND INSTALLED BY THE CUSTOMER UP TO
THE MARKED CONNECTION POINTS AND EQUIPPED WITH STOCK VALVES AT THE

CONNECTION POINTS.

HORIZONTALE ARBEITSHOHE:
HORIZONTAL WORKING HEIGHT:

VERTIKALE GLASPLATTENWASCHMASCH

INE:

VERTICAL GLASS PLATE WASHING MACHINE:

VERTIKALE GLASAUFLAGEHOHE:
VERTICAL CLASS BEARINC SURFACE:

NEIGUNG: 9}
INCLINATION:

GRAD
DEGREES

500420 ...

DIE BEFESTICUNG DER LENHARDT—MASCHINEN ERFOLGT MIT DUBEL—-SCHRAUBE

IDENT Nr.: 3861.240 + 3862.040

THE FASTENING OF LENHARDT—MACHINES IS MADE BY DOWEL SCREWS

IDENT NO: 3861.240 + 3862.040

Sonderschutze Ausfuehrung

Kunde []
Lenhardt UJ
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KUNDENSEITIG:
5Y CUSTOMER:

Flektrokabelzufuhrung
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All drafts, drawings and sketches remain our
property and may neither be copied nor submitted

or to competitors without our written consent
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19.06,1901

Sdmtliche Entwlirfe, Zeichnungen und Skizzen bleiben unser Eigenfutdber

' A A ©8nd durfen ohne unsere schriftliche Genehmigung weder kopiert, ro%m
or transmitted in any other way to a third party gritten Personen zugdnglich oder Wettbewerbsfirmen vorgelegt oddr S

in irgendeiner Weise mitgeteilt werden. Paragroph 1 + 11 des GesetZebm alRe

PaBmaBl | Abmal
Andr.—Nr. Datum Name Bemerkung: verk: wuchter Werkstoff
: frommer | Bemerkung:
Bearbeitet °e11.0e P 9 Warmebehandlung
Gepruft _ _
Layout Plon Duol=Seal=System |at
HRC: + 2
LAYG_BE | gny + 0,2
Fur diese technische Unterlage behalten wir uns alle Rechte yor. - MaBstab
(vallst. Fassung DIN 34) Klassifizierungs—Nr 1}1@@
Zul. Abweichnung f. LangenmalBe ohne Toleranzangabe mech. Fertigu@berflachenbeschaffenheit — alte und neue Angaben w4 . s e
Maschinenbou GmiH Blatt Nr.
0,5 6 30 120 | 400 | 1000| 2000 4000| alt \/ VV | VVV | DIN 5141 7eich ~N ‘ ‘
D-7524¢2 Neuh ~Hamio eichnungs—INr. |
6 30 | 120 | 400 | 1000|2000 4000| 6000[ neu / roh |R, 63| R, 16| R, 4 |DIN 1SO 1302 FUnaEEErTIemREre SocUo0 10 won | | Blott
+=0,1| £0,27 £0,3 0,3 0,8 £1,2| =£2 +3 | in der Zg.| VA Y Y/
UnbemaBte Ubergdnge: Halbmesser 0,2 bis 0,6 oder Fase 0,2 bis 0,6 x 45 Entstanden aus: 355 /(1,20 Ersatz fur: Ersetzt durch:

A



	Sheets and Views
	Model


